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ELEVATE PRESTAZIONI & ADATTABILITA
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N14G211-30W
N15 G13Y - 1088
N16 G21 .
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N23 G21 i
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N26 G13145
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N31 G13Y80J0
N32 GZ1l- 20

N33 G13X250}+90
N34 G40X200YOK2
N35 G78 X0YO0
N36 Z100R

N37 M30

N16 G21

» 32 Assi digitali, 6 Canali di interpolazione

* Algoritmi per lavorazione di Stampi in Alta
Velocita-Alta Finitura

* RTCP Dinamico per lavorazione 5 assi con
Teste e/o Tavole

* Azionamenti fino a 200 Arms anche rigenerativi
in rete, utili per Transizione 5.0

» Veloce messa in servizio, Autoluning, Teleservice
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* Opzione SW Stampi per compatibilité con enc SELCA®:
- Profili G10, G11, G13, G20, G21
- Profilo Piano/Profilo Sezione G736, G737, G738
- Fresatura a Spirale G734, G735
- Esecuzione diretta dei comandi G-Code SELCA®
- Il Post Processor CAM & conservato
- Know How Operatore conservato




FAI DEL FINE LINEA IL TUO PUNTO DI FORZA

Partner per 'automazione

della raccolta pezzi dalle vﬁ l\\ |
macchine utensili A

SMART INDUSTRIAL AUTOMATION

SCOPRI 1 NOSTRI RACCOGLITORI AUTOMATICI

ASTUTA G-10

— [J
Garanzia di qualita fuori dal tornio solo ge
pezzi perfetti

Risparmi tempa lavora in autonomia e
in non presidiato

Semplicita d’'usa intuitiva, Plug & Play

Sostenibile e sicuraraccoglie trucioli,
olii ed emulsioni per un'area di lavoro
sicura e pulita 7

Innovativa pronta per Industria 4.0 As@'b

CONTATTACI PER CONOSCERE
LA GAMMA COMPLETA DELLE
NOSTRE SOLUZIONI

S.I.A. srl info@smartindustrialautomation.it ~ www.smartindustrialautomation.it
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CARICATORI AUTOMATICI PER TORNI
& SOLUZIONI ROBOTICHE

i

« Beneficia delle agevolazioni
Industria 4.0

Ed: ' A . grazie ai nostri prodotti

www.topautomazioni.com  flin|
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Pei Srl nasce nella
primavera del 1980,
esattamente 45 anni
fa, quando fu fondata
da Giorgio Tabellini,
tuttora presidente del
Gruppo.

La prima sede dell'azienda
contava appena 100 metri
quadrati di dimensione, nel
corso degli anni e un paio di
traslochi, PEI & cresciuta tanto
che oggi conta oggi 34.000
mq di coperto, tra tutte le sue
sedi in ltalia e all'estero, 420
dipendenti , 60 milioni di fat-
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turato annuo, con una quota
export del 50% in venti mer-
cati mondiali e oltre 70 bre-
vetti internazionali.

Questa avventura che nasce
in sequito ad un grave infor-
tunio che Tabellini subi alla
mano, il primo ottobre 1969,
quando era capo officina in
un'azienda sempre nel settore
delle macchine utensili.

‘Mentre ero sdraiato sul lettino
del Rizzoli presi due dedisioni:
che dovevo tornare a studiare
e che dovevo dedicarmi alla
protezione dagli infortuni sul
lavoro. Ricomindiai a studiare
di sera e mi diplomai in ragio-
neria, poi mi iscrissi alla facolta
di economia, ma non riusdi a
finire per il lavoro sempre piti
impegnativo: ero socio di una-
Zienda a Pontecchio Marconi
prima di fondare la P.E.I. All'e-
poca non cerano protezioni
nella lavorazione delle macchi-
ne utensil, e li mi inserii con un
obiettivo: proteggere gli ope-
ratori da infortuni come quello
che avevo subito io”.

It
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|La massima da sempre sequita
da Giorgio Tabellini ¢ “Vola
basso, schiva i sassi e mira in
alto”, sequendola con costan-
za, limprenditore e arrivato
a festeggiare i 45 anni di vita
dellazienda PE.l. e i 40 anni
dell'odierno braccio produttivo
del gruppo, che e laS.P.E.R. di
Solarolo Rainerio, in provin-
cia di Cremona, guidata col
socio Vittorio Mardegan.

Una grande soddisfazione,
una bellissima testimonianza
di imprenditorialita sul territo-
rio, una storia di successo che
passa anche attraverso l'in-
novazione continua, l'investi-
mento costante nella ricerca
e sviluppo e, non ultimo ele-
mento, la sostenibilita.

In questo ambito il Gruppo
PEI non solo e concentrato
nella riduzione degli sprechi e
nella diminuzione dei consu-
mi, ma anche nella la ricerca
di nuovi materiali che risultino
conformi a quanto prescrit-
to dalle normative europee e
green e sirivolge al benessere
delle persone.



GAMMA COMPLETA DI RICAMBI
PER TUTTE LE TIPOLOGIE DI
MACCHINE UTENSILI
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FORTI DI 45 ANNI DI ESPERIENZA
GARANTIAMO
CONSULENZA TECNICA SPECIALIZZATA
TEMPI DI CONSEGNA RAPIDI
QUALITA RICONOSCIUTA
Scopri di piu

www.pei.it



Fatevi consigliare
da chi, di sicurezza
sul lavoro,
se ne intende!

“E IL MOMENTO

DI FAR EVOLVERE

LA SICUREZZA DELLA
VOSTRA ATTIVITA ”
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PROTEZIONI MACCHINE-UTENS_ILI
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www.repar2.com




Importazione - Distribuzione - Service

n’ robotiche
’  tomazione nei
‘d’ avorazione

Maggiore produttivitd, precisione costante, tempi di fermo ridotti.

Scopri le nostre soluzioni su misura

2- Meno attese per

1- Migliorano la produttivita
il cambio pezzo.

e riducono la fatica

3- Sviluppano nuove . —
PP . 4- Aumentano l'efficienza
competenze e valorizzano .
e la precisione.
‘_}

I'officina.

5- Aumentano la sicurezza. 6- Gestiscono picchi lavorativi

fnsry & FUsl =RaNE=RI SMART

innovative spirft



Da Sermac, Tecnologie Integrate e Consulenza
Ingegneristica per lI'industria

Il Catalogo Generale di vendita puo essere richiesto gratuitamente.

Con oltre 25 anni di attivita e una presenza
consolidata sul mercato italiano, Sermac
Srl di Muggio (MB) si conferma partner di
riferimento per le imprese che desiderano
innalzare i propri standard produttivi e in-
tegrare tecnologie davanguardia. l'azien-
da distribuisce marchi leader nei rispettivi
settori applicativi, unendo competenza
tecnica e consulenza personalizzata. llnuo-
vo Catalogo Generale 2025, articolato in
oltre 150 pagine, raccoglie una selezione di
articoli suddivisi per categorie merceologi-
che. Non ¢ solo un elenco di prodotti, ma
una vera quida alle tendenze tecnologiche
piti attuali e agli strumenti piu efficaci per
rispondere alle esigenze dell'industria mo-
derna.

Metrologia, Qualita, Lubrificazione,
Serraggio, Saldatura e Soluzioni
Digitali Laser

La proposta spazia dagli strumenti di
misura e controllo firmati Accud, Insize,
Microtech e Optilia — calibri, micrometri,
durometri, dinamometri, glossmetri, en-
doscopi - fino alle macchine di misura a
coordinate CMM di Wale e Sinowon, che
garantiscono prestazioni elevate nei repar-
ti di controllo qualita.

Il catalogo si distingue anche per le soluzio-
nilegate alla lubrificazione e al trattamen-
to dei lubrorefrigeranti, con i disoleatori a
nastro Disolplus, sistemi di lubrificazione
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minimale MQL di Unilube e sistemi di
saldatura a ultrasuoni per materiali ter-
moplastici e metalli non ferrosi di Sonics.
Tecnologie che riducono i tempi di fermo
macchina, consumi e impatto ambientale,
rispondendo alla crescente attenzione alla
sostenibilita.

Accanto a queste, trovano spazio i sistemi
modulari di serraggio ad alta precisio-
ne e i moduli a punto zero meccanico di
dk-Fixiersysteme, Jergens, Ozkayali e
Spreitzer, che garantiscono stabilita e af-
fidabilita nei centri di lavoro e nelle macchi-
ne di misura, contribuendo a ottimizzare la
produttivita delle linee.

Completano l'offerta le tecnologie digitali,
come i sistemi di marcatura laser in fibra
di HiSpeed e Perfect Laser, macchine pu-
litrici laser ad alte prestazioni, strumenti di
analisi come gli XRF di LAN-Scientific, e
posizionatori pneumatici compatti P-Set
che semplificano le lavorazioni manuali mi-
gliorando la flessibilita produttiva.

Tecnologie d'Eccellenza
per la Produzione

Il catalogo include anche una gamma com-
pleta di macchine utensili che conferma
la solidita delle partnership Sermac con i
principali costruttori internazionali. Spic-
cano le lappatrici orbitali con platorello
di LapmasterWolters, torni, fresatrici e

m“m
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di Claudio Tacchella

centri di lavoro CNC orizzontali e verticali,
sistemi gantry e tavole rotanti di Sealion
Machine Tool, fino ai centri dilavoro tran-
sfer rotativi, micro-centri CNC verticali e
centri di finitura polishing CNC di Preci-
trame. Queste soluzioni, integrate in un
portafoglio coerente e trasversale, sosten-
gono la produzione di componenti ad altis-
sima predisione e rispondono alla doman-
da di processi sempre piti flessibili e snelli,
in cuiinnovazione tecnologica e know-how
tradizionale convergono per rafforzare la
competitivita delle imprese manifatturiere.

Servizio Ingegneristico
e Consulenza Integrata

I Catalogo Generale non si limita a pre-
sentare prodotti, ma € espressione di un
modello di servizio ingegneristico a tutto
campo. Sermac accompagna il cliente in
ogni fase: dall'analisi pre-vendita alla pro-
gettazione, fino allassistenza post-vendi-
ta attiva 24/7.

Un approccio che traduce le esigenze ope-
rative in soluzioni concrete e immediate,
perfettamente allineato ai principi dell'ln-
dustria 4.0, dove digitalizzazione e otti-
mizzazione dei processi sono fondamen-
tali per rafforzare competitivita e resilienza
aziendale. Lattenzione alla qualita e alla
sostenibilita quida la scelta di tecnologie
conformi agli standard internazionali e alle
esigenze specifiche del mercato italiano,
favorendo al contempo pratiche eco-com-
patibili.

Nicolas Ricci, Direttore Generale di Ser-
macg, sottolinea: /l Catalogo Generale 2025
esprime la nostra missione di integrare tec
nologie allavanguardia con un servizio in-
gegneristico costante, trasformando le sfide
produttive in opportunita di cresdita. Siamo
un partner affidabile e lungimirante, capace
di sostenere le imprese italiane in un percor-
so di innovazione, efficienza e sostenibilita.”

Il team Sermac ¢ a disposizione per forni-
re tutte le informazioni e una consulenza
mirata, utile a individuare le soluzioni pit
adatte a ogni esigenza. E possibile richie-
dere gratuitamente una copia del Catalo-
go Generale 2025 contattando diretta-
mente l'azienda.
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Soluzioni personalizzate con Retel Srl

Scegliere la bilancia di precisione piti adatta alle proprie
esigenze puo risultare complesso. Retel Srl si propone
come partner strategico per aziende e laboratori, offren-
do sistemi di pesatura personalizzati in base alle specifiche
necessita del cliente. Ogni progetto é sequito da tecnici
qualificati, con servizi che spaziano dalla consulenza iniziale
fino all'assistenza post-vendita e alla formazione del perso-
nale. Un approccio sartoriale alla pesatura industriale che
coniuga affidabilita, precisione e innovazione per ogni set-
tore produttivo.

Sensori sempre piu avanzati

Al centro di ogni bilancia di precisione si trova il sensore
di carico (o cella di carico), componente fondamentale che
determina la qualita della rilevazione. Oggi si utilizzano
sensori digitali capaci di rilevare variazioni di peso fino al
milligrammo, con un tempo di risposta estremamente ri-
dotto. L'integrazione di materiali innovativi e tecnologie
piezoelettriche permette un'elevata resistenza a vibrazio-
ni e urti, rendendo queste bilance adatte anche agli am-
bienti piu difficili. Inoltre, le nuove tecnologie di compen-
sazione termica e calibrazione automatica garantiscono
una precisione costante anche in condizioni operative
complesse, come laboratori sterili o ambienti produttivi
ad alta intensita .

Integrazione con sistemi digitali

LLe moderne bilance di precisione sono spesso dotate di
connettivita avanzata, con interfacce Ethernet, Wi-F o
Bluetooth che permettono l'integrazione diretta con si-
stemi gestionali, software ERP, database aziendali e piat-
taforme di controllo qualita . Questo consente non solo la
trasmissione automatica dei dati, ma anche la tracciabilita
completa delle operazioni di pesatura, riducendo al minimo

gli errori umani e migliorando la qualita delle analisi. Alcuni
modelli supportano protocolli di comunicazione industriale
standard, come Modbus, OPCGUA o Profibus, rendendo le
bilance veri e propri nodi attivi nella rete di automazione
dellazienda. L a digitalizzazione permette inoltre l'accesso
remoto ai dati di pesatura, facilitando il monitoraggio in
tempo reale e la manutenzione predittiva.

Automazione e intelligenza artificiale

Un altro trend in forte crescita e l'automazione dei pro-
cessi di pesatura. Le bilance piti evolute possono essere
integrate in linee di produzione automatiche, grazie a si-
stemi di movimentazione robotizzati, bracci antropomorfi
e software intelligenti. 'uso di algoritmi di intelligenza arti-
ficiale consente di ottimizzare le fasi di pesatura, controllo
e correzione, adattandosi dinamicamente alle condizioni
operative. Questo approccio non solo aumenta la produtti-
vita , ma riduce anche gli sprechi di materiale, migliorando
la sostenibilita del processo produttivo. Le funzioni pre-
dittive permettono di segnalare in anticipo eventuali sco-
stamenti dai parametri ideali, evitando fermi macchina o
rilavorazioni. Inoltre, le bilance smart possono apprendere
dai dati raccolti, migliorando progressivamente l'efficienza
nel tempo.

Design ergonomico e interfacce intuitive

Anche l'esperienza delloperatore e al centro dell'innova-
zione. | nuovi modelli offrono display touch screen ad alta
risoluzione, interfacce user-friendly e funzioni persona-
lizzabili in base al flusso di lavoro. 'ergonomia e studiata
per facilitare I'uso quotidiano, anche in ambienti gravosi o
con necessita di operazioni ripetitive. | comandi intuitivi,
la possibilita di programmare tasti rapidi e la disponibilita
di assistenza vocale o guide interattive rendono l'uso del-
le bilance piti agevole anche per personale non esperto.
Inoltre, i design compatti e i materiali resistenti allacqua e
ai detergenti semplificano le operazioni di pulizia e manu-
tenzione, aumentando la durata operativa degli strumenti.

Sostenibilita e risparmio energetico

Le aziende produttrici stanno investendo anche nella so-
stenibilita : molte bilance di nuova generazione sono pro-
gettate per avere un consumo energetico ridotto, materiali
riciclabili e modalita stand-by intelligenti che si attivano nei
momenti di inattivita , senza compromettere la prontezza
operativa. Alcuni modelli utilizzano batterie a lunga durata
ricaricabili tramite USB-C o pannelli fotovoltaici per appli-
cazioni mobili. La sostenibilita passa anche dalla progetta-
zione modulare, che consente di sostituire singoli compo-
nenti senza dover sostituire l'intero strumento, riducendo
I'impatto ambientale e i costi di gestione.

12 mmm
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CONSERGEST-TECH servizi e prodoti

~  SERVIZI TECNICI - PRODOTT! INDUSTRIALI per [a metalmeccanica

LS

ol
-

Barriere di sicurezza
Macchine per filtrazione fluidi
Aspiratori industriali e ricambi E

Prodotti

* Oblo e vetri di sicurezza per macchine utensili

* Filtrazione nebbie oleose Visita il nostro sito
+ Disoleatori, miscelatori e ossigenatori E IE
» Distribuzione centralizzata lubrificanti

 Impianti di trattamento truciolo ol 2

Via G. di Vittorio 6/B 42124 MANCASALE (RE) | 0522 930130 | info@consergest.it
www.consergest.it
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Per trapani e torni / CNC /

Per torni / CNC o macchine stozzatrici

VISITA IL SITO PER MAGGIORI INFORMAZIONI

www.poliangolar.it

Via Keplero 24 A/1
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ATTREZZIATURA & MASCHIATORI

PUOI MASCHIARE
FINO ALL'OLIMPO!

SCOPRITE LA NOSTRA GAMMA DI
MASCHIATRICI ELETTRONICHE!

www.meccanicarnes.com



+3,2% la crescita sui primi nove mesi del 2024.

In miglioramento sia i lunghi (+10,0%) che i piani (+17,2%).
Nel mese di settembre le acciaierie nazionali hanno sfornato 1,9 Milioni di tonnellate (M.t.) di acciaio, segnando
una crescita del 4,3% su base annua e portando i volumi produttivi dall'inizio dell'anno a 15,5 M.t., in aumento del
3,2% sui primi nove mesi del 2024.
Scorrendo la filiera produttiva si evidenzia una dinamica positiva per le due famiglie di laminati a caldo:
- Lunghi: anche a settembre si confermano in espansione con un incremento del 10,0% per un totale di 1,2 M.t.
Nei primi nove mesi dellanno la produzione del comparto, con 9,2 M.t,, & aumentata del 3,5% nel
confronto tendenziale.
- Piani: dopo la frenata di agosto (-30,5%) ritornano in crescita (+17,2%) attestandosi a 887 mila t., consolidando
dall'inizio dell'anno, con 6,8 M.t., un miglioramento del 5,7% sul periodo gennaio-settembre del 2024.

Settembre: la produzione di acciaio si mantiene positiva +4,3% su base annua, portando a
|I

) Produzione italiana di acciaio
Acciaio Variazione % anno su anno Media mobile a 12 mesi in migliaia t.
6% 2200
43% 2000
1800 —
4% 3,2%
Settembre 1600
1,9 M.t 2% 1400
1200
Gen-Set 1000
0% L O~ ® 9 = YR W
15,5 M.t. Settembre Gen-Set SRE888&8&8&8&88&8K
roduzione lunghi laminati a caldo
Prod | hil t Id
l/ L ngh Variazione % anno su anno Media mobile a 12 mesi in migliaia t.
u |
I 12% 10.0% 1200
10% 1100
8% 1000
Settembre 6% 000
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1,2 M.t. 4% 6 800
o 700
Gen-Set 2%
0% 600 o o - -
Gl w (o] o — o o
9,2 M.t. Settembre Gen-Set § § § § § § § § § § §
Produzione piani laminati a caldo
l 2 / Piani Variazione % anno su anno Media mobile a 12 mesi in migliaia t.
b N = 20% 17,2% 1100
15% 1000
900
Settembre 10% o
. 5,7%
887 mila t. . °
5% 700
Gen-Set o 600
° O O N~ 0 O O — N oM < W
— — — — — N N o™ o~ N o~
6,8 M.t. Settembre Gen-Set S 5535588 g¢g g g
Federacciarl raccoglie mensilmente i/ dati della produzione di acciaio grezzo e laminati a caldo che rappresentano
rispettivamente oltre i1l 99% e 1/ 95% della produzione nazionale. Fonte: Federacciai © Tutt/ i diritti sono riservati.
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Massimo Via F. Santi, 4 - 40055 Castenaso - B per avere piena informazione i quanto dichiarato, per esercitare dirtt dell Art. 7 del D.lgs. 196/2003, e percid consultare, modificare e cancellare i dati od opporsi al loro utizzo nonché per conoscere I'slenco dei Responsabill del trattamento. Tutti i marchi son
registrati dai rispettivi proprietari. A.A.A. offre esclusivamente n Servizio, non riceve tangenti, non effettua commerci, non é responsabile della qualita , veridicita, provenienza delle inserzioni. La redazione siriserva, a suo insindacabile giudizio, i ifiutare un'inserzione. L'eitore non risponde di perdite causate dalla na
pubblicazione dellinserzione. G inserzionisti sono responsabilidi quanto da essi dichiarato nelle inserzioni. A.A.A. Giomale ella Meccanica & Meccatronica s iserval dirtto di imandare lf uscita successiva gl annunci per mancanza di spazi e declina ogni responsabilta sulla provenienza e la veridicita degli annunci stess
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Stucchi sceglie centri di tornitura INDEX
per realizzare innesti perfetti

Predisione, automazione e affidabilita
per una produzione di innesti rapidi ad
alte prestazioni. Con il supporto tecnico
di Synergon, Stucchi ha scelto le macchi-
ne INDEX per garantire continuita, ef-
ficdenza e qualita assoluta nelle proprie
lavorazioni.,

Fondata nel 1960 a Treviglio, Stucchi &
oggi uno dei principali produttori mon-
diali di innesti rapidi per la connessione
e disconnessione di circuiti fluidici in si-
curezza. l'azienda, ancora a conduzione
familiare ma con una presenza globale,
opera in piti di 90 Paesi grazie a filiali di-
rette in USA, Cina, Australia, Brasile, Sud
Africa e India.

I nome Stucchi é sinonimo di affidabilita
in applicazioni che spaziano dal movi-
mento terra, agricoltura, oil & gas, tra-
sporti, refrigerazione, raffreddamento
e in molte altre applicazioni industriali.
Possono essere forniti a catalogo o per-
sonalizzati in base alle esigenze specifi-
che dei clienti.

In ogni ambito, l'azienda si distingue per
la capacita di coniugare progettazione
interna, ricerca sui materiali e una produ-
zione interamente realizzata in Italia.

Negli stabilimenti di Pagazzano opera-
no ogni giorno circa 200 collaboratori,
distribuiti sui due siti produttivi italiani,
mentre il totale dei dipendenti a livello
globale supera le 260 unita. Queste
risorse lavorano alla realizzazione di
migliaia di componenti ad altissima pre-
cisione, Lattenzione ai dettagli, il con-
trollo qualita su ogni fase e ladozione di
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processi automatizzati fanno di Stucchi
un punto di riferimento per chi richiede
connessioni rapide affidabili, durevoli e
sicure,

L'innovazione e parte integrante della
filosofia aziendale: I'ufficio tecnico svilup-
pa costantemente nuove soluzioni per
rispondere a normative sempre piti strin-
genti e a mercati in continua evoluzione.

Dalla qualita del prodotto alla precisio-
ne del processo

La performance di un innesto rapido si
misura in decimi di millimetro. Ogni ac-
coppiamento, ogni superficie di tenuta,
ogni componente interno deve garantire
la perfetta tenuta del fluido anche sotto
pressione elevata e in condizioni ambien-
tali severe. Per ottenere questi risultati,
non basta un buon progetto: serve una
manifattura di assoluta precisione, sup-
portata da macchinari capaci di mante-
nere la qualita costante nel tempo.

« nostri  prodotti
devono  garantire
sicurezza e continu-
ita operativa anche
dopo  migliaia  di
ddi — ha spiegato
lingegner  Fabio
Fustinoni, direttore
operativo di Stuc-
chi —. La realizzazione di componenti con
tolleranze cosi strette richiede macchine
estremamente stabili, precise e affidabil:
Per questo abbiamo scelto tomi di fasdia
alta come quelli prodotti da INDEX.

m“m
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a cura di Tommaso Fortuzzi

La scelta di Synergon come partner
tecnologico

La collaborazione con Synergon nasce
da una conoscenza consolidata nel setto-
re delle macchine utensili ad alta tecnolo-
gia. Nel tempo, le occasioni di incontro in
fiere e visite tecniche hanno permesso a
Stucchi di apprezzare non solo la qualita
dei macchinari distribuiti, ma anche lap-
proccio consulenziale e la preparazione
tecnica del team.

«Synergon si é distinta sin dall'inizio per
competenza applicativa e rapidita di rispo-
sta — ha prosequito Fustinoni —. Abbiamo
effettuato un benchmark su diversi costrut-
tori, ma la proposta INDEX, presentata e
supportata da Synergon, si é rivelata la piti
adatta alle nostre esigenze produttives.

Durante la fase pre-vendita, il contributo
delteam Synergon e stato determinante:
simulazioni tecniche, layout personaliz-
zati e consulenze sull'attrezzaggio hanno
permesso di definire la configurazione
ideale delle linee. Anche dopo l'installa-
zione, la collaborazione e prosequita con
corsi di formazione dedicati e un‘assi-
stenza post-vendita sempre disponibile
e puntuale.

Le macchine INDEX nel cuore della
produzione Stucchi

Nel parco macchine Stucchi operano
oqgi diversi modelli INDEX: MS22-6,
MS40-6, MS40-8, MS52-6, G200
e C100. Le macchine della serie MS,
torni plurimandrino CNC, sono pro-
gettate per produzioni complesse con
volumi medio-elevati, dove la rapidita
di ciclo e la ripetibilita sono elementi
critici. | modelli G200 e C100, inve-
ce, sono torni bimandrino altamente
versatili, ideali per lavorazioni su lotti
tecnici di volume medio-basso che ri-
chiedono flessibilita, precisione spinta
e tempi di attrezzaggio contenuti.



), gili
X rmio del 50

e awww § 9T
M gagddd of ol

33333333333



Tutte le macchine condividono l'eleva-
ta qualita costruttiva tipica di INDEX,
unendo velocita operativa, modularita e
prestazioni dimensionali di alto livello.

Le macchine della serie MS, disponibili
nelle versioni a 6 e 8 mandrini, rappre-
sentano il cuore della produzione Stucchi
a medio volume. Ogni mandrino lavora
su una fase diversa dello stesso pezzo,
che viene progressivamente completato
man mano che ruota attraverso le diver-
se stazioni. Questo consente di ottenere
un componente finito in pochi secondi,
con un flusso continuo ed efficiente. La
loro vera forza risiede nella rapidita di ri-
attrezzaggio, che le rende estremamente
versatili e competitive anche su lotti tec-
nici di dimensione contenuta. La rigidita
della struttura e l'elevata stabilita termica
assicurano la ripetibilita dimensionale an-
che nei cidli piti lunghi. A cio si aggiunge
un sistema di attacco utensili integrato
che riduce drasticamente i tempi di at-
trezzaggio, consentendo rapidi cambi di
produzione.

II' modello G200 incarna la massima
espressione di versatilita applicativa: si
tratta di un centro di tornitura e fresatura
integrata, equipaggiato con tre torrette
motorizzate, asse B con un mandrino
ad alta potenza. Una configurazione uni-
ca nel panorama dei centri multitasking,
che consente di esequire lavorazioni
complete in un solo piazzamento, an-
che su particolari ad alta complessita
geometrica.

«Grazie al G200 possiamo realizzare
componenti finiti in ununica fase, con fini-
ture superficiali fino a Ra O,1 - sottolinea
Fustinoni —. Questo si traduce in massima
efficienza, riduzione drastica dei tempi di
processo e qualita superficiale costante
nel tempo».

Il tornio C100, invece, é stato scelto per
la sua elevata dinamica e compattezza,
ideale per la produzione di particolari
tecnici di piccole dimensioni. La presen-
za di tre torrette indipendenti, abbinate
aunarchitettura bimandrino, permette di
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esequire lavorazioni simultanee su pit
facce del pezzo, ottimizzando ogni ciclo.
Pur essendo una macchina di ingombro
contenuto, mantiene tutti i valori di ri-
gidita, stabilita e precisione tipici della
gamma INDEX, rendendola perfetta per
produzioni agili e ad alta variabilita.

Efficienza, precisione e flessibilita

l'introduzione delle macchine INDEX ha
portato a un salto qualitativo tangibile. |
test condotti sui componenti reali han-
no evidenziato un miglioramento medio
dell'efficienza produttiva del 25-30%
rispetto alle precedenti soluzioni. La ri-
duzione dei tempi ciclo e la possibilita di
esequire piti operazioni in parallelo han-
no aumentato la capacita complessiva
dell'impianto, senza sacrificare la preci-
sione. In alcuni casi, su particolari alta-
mente complessi, la riduzione del tempo
ciclo ha raggiunto anche il 50%, con un
impatto diretto sull'efficienza e sulla mar-
ginalita.

Un ulteriore vantaggio € rappresentato
dalla rapidita di attrezzaggio: grazie al
sistema di cambio utensile e alla gestio-
ne integrata del controllo numerico Sie-
mens, le macchine possono passare da
un lotto allaltro in tempi ridotti, garan-
tendo continuita e flessibilita produttiva.
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«Larchitettura modulare dei torni INDEX
d consente di adattard rapidamente alle
richieste del mercato, ottimizzando le ri-
sorse e riducendo i tempi morti», ha com-
mentato Fustinoni.

Innovazione continua e prospettive
future

Grazie all'integrazione dei torni INDEX,
Stucchi ha ulteriormente consolidato la
propria leadership nella produzione di
innesti rapidi ad alte prestazioni. L'affi-
dabilita delle macchine e la stabilita dei
processi consentono di garantire una
qualita costante anche su lotti tecnici di
medio e basso volume, riducendo sensi-
bilmente scarti e rilavorazioni e miglio-
rando la continuita operativa.

Ma il progetto non si ferma qui. Lazien-
da guarda gia avanti, con l'obiettivo di
potenziare ulteriormente l'automazione
e introdurre soluzioni di monitoraggio
digitale per la manutenzione predittiva.
In questo percorso, il rapporto con Sy-
nergon continuera a essere un punto di
riferimento.

«Possiamo affermare con piena soddi-
stazione che la collaborazione con Syner-
gon e ladozione delle macchine INDEX
hanno rappresentato un salto qualitativo
dedisivo — ha concluso Fustinoni -, Ab-
biamo aumentato la nostra compelitivita,
migliorato la produttivita e reso ancora
pits solido il legame fra innovazione, qua-
lita e Made in ltaly>.

Dal 1985 Synergon é al servizio delle
migliori aziende manifatturiere d'ltalia
come distributore esclusivo di macchi-
nari d'eccellenza: dai torni Index e Traub
alle presse Hatebur e Carlo Salvi, fino
alle soluzioni per I'Additive Manufactu-
ring One Click Metal e AddUp. Con una
rete di professionisti esperti e compe-
tenti, fornisce su tutto il territorio nazio-
nale un servizio di assistenza pre e post
vendita impeccabile, dedicando tutto il
tempo che occorre alla formazione per
mettere i clienti in grado di sfruttare ap-
pieno la potenzialita dei macchinari pro-
posti.

Per informazioni sullampia gamma di
soluzioni offerte da Synergon potete
contattare l'azienda al numero 02 643
8436, scrivere a info(@synergon.it o vi-
sitare il sito synergon.it.












STAZIONARI GLI ORDINI DIMACCHINE UTENSILI (+1,1%)
ORDINI ESTERI (-7,7%); ORDINI INTERNI (+12,4%)

Riccardo Rosa, presidente di UCI-
MU-SISTEMI' PER  PRODURRE, ha
affermato: “domanda interna ancora
troppo debole nonostante ‘il segno
pit1”, nessuna schiarita su automotive e
“incertezza Made in Usa” sono le driticita
che accompagnano il lavoro quotidiano
dei costruttori italiani, preoccupati per il
prossimo futuro. Fondamentali saranno
gli strumenti di politica economica che le
autorita di governo stanno definendo per
il biennio 2026-202/".

Nel terzo trimestre 2025, l'indice de-
gli ordini di macchine utensili elabora-
to dal Centro Studi & Cultura di Impresa
di UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE
e risultato stazionario (+1,1%) rispetto
al periodo luglio-settembre 2024. In
valore assoluto l'indice si é attestato a
53,3 (base 100 nel 2021).

In particolare, gli ordini raccolti sul
mercato domestico hanno segnato un
incremento del 12,4%, rispetto al terzo
trimestre del 2024, per un valore asso-
luto di 15,4.

Sul mercato estero la raccolta com-
messe é risultata in calo del 7,7% ri-
spetto allo stesso periodo dellanno pre-
cedente. Il valore assoluto dell'indice si &
attestato a 871.

Riccardo Rosa, presidente di UCIMU-SI-
STEMI PER PRODURRE, ha afferma-
to: ‘anche se questa ultima rilevazione
dell’indice UCIMU conferma |andamento
positivo della domanda interna, il valore
assoluto dell’indice mostra che la stessa é
ancora molto debole. Infatti, il calo dell at-
tivita oltreconfine & a malapena bilanciato
dalla ripresa del mercato domestico”.

“Il' contesto nel quale ci troviamo ad
operare - ha continuato Riccardo Rosa
- & davvero complicato. ['Europa soffre
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profondamente la crisi tedesca e l'insta-
bilita geopolitica determinata dal con-
flitto tra Russia e Ucraina. In particolare,
la transizione elettrica del motore ha in-
nescato un pesante ridimensionamento
dell'attivita manifatturiera: i carmakers
europei non investono perché non é
chiaro cosa accadra in futuro e le azien-
de della filiera annunciano con cadenza
quasi quotidiana la chiusura di impianti
e tagli del personale”.

“Daltra parte, noi costruttoriitaliani vedia-
mo che il ridimensionamento dell attivita
del nostro principale settore di sbocco,
vale a dire lautomotive, non puo essere
coperto dagli investimenti dei cosiddetti
settori alternativi, In ragione di cio, rite-
niamo fondamentale, per allontanare lo
spettro della desertificazione industriale
del Veecchio Continente, un allungamento
dei tempi della transizione verso la mobi-
lita green e un ragionamento ponderato,
a livello di istituzioni comunitarie, su for-
me alternative di propulsione, in grado
di assicurare basse emissioni e, al tempo
stesso, di salvaguardare produzione, fab-
briche e posti di lavoro”.

“Rivolgendo lo squardo oltreoceano - ha
continuato il presidente di UCIMU - gl
Stati Uniti fino ad ora, hanno tenuto.
Rileviamo pero alcuni casi di aziende ita-
liane in difficolta con le consegne di mac-
chinari destinate agli USA, a causa dei
dazi. C'é grande preoccupazione anche
su questo fronte perché latteggiamento
dellamministrazione americana ha getta-
to una pesante incertezza sul mercato in-
ternazionale causando, di fatto, il rallenta-
mento dellattivita di esportazione, come
il nostro indice degli ordini ben fotograla”.
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a cura di Caterina Fortuzzi

“Sul fronte interno - ha concluso il pre-
sidente Riccardo Rosa - sappiamo che
il Ministero delle Imprese e del Made in
Italy e il Ministero dell’Economia e delle
Finanze sono impegnati nella definizione
di un nuovo programma di politica indu-
striale che dovrebbe accompagnare le
aziende nel prossimo biennio.

Lesperienza non positiva del 5.0, che
solo nella sua fase finale ha portato risul-
tati interessanti, deve essere da monito
affinché le imprese possano disporre di
uno strumento realmente utile e efficace
per sostenere laggiornamento degli im-
pianti produttivi italiani”,

‘Apprezziamo l'idea di un'unica misura,
anche se per noi e meglio il credito di
imposta. Chiediamo pero possa essere
inserito un quid di premialita legato alla
produzione Made in EU. Infine, fonda-
mentale sara la durata e la dotazione
economica che deve sostenere la tra-
sformazione delle nostre fabbriche in un
momento in cui Al e digitalizzazione, se
correttamente indirizzate, possono fare la
differenza.

Per la durata - ha concluso Riccardo
Rosa - chiediamo che il provvedimento
sia operativo da inizio anno, evitando ['ef-
fetto di attesa esasperata che abbiamo
vissuto con il 5.0.

Sulla dotazione, il pressing dell'offerta
asiatica e I'instabilita generale, primo fat-
tore determinante il blocco degli investi-
menti in beni strumentalj, impongono un
intervento serio in termini di risorse eco-
nomiche complessive a sostegno della
competitivita del nostro manifatturiero”.



Foratrice/fresatrice per fori profondi IMSA
modello MF1250/2FL \‘

Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 620 .
Volantino elettronico IMSA
Dimensioni tavole mm 1250 x 1250 J =
Index tavola 1° ——

Portata tavola 5000 Kg

Cambio pallet manuale con tavole a PUNTI ZERO : £

Corse X/Y/Z 1700/750/600 mm ’ - . &
Corsa asse V 1250 mm

Asse A 23°

Potenza mandrino 24 Kw

ISO 40

Massima rotazione in foratura 4200 RPM
Massima rotazione in fresatura 4200 RPM
Impianto refrigerazione interna mandrino
Magazzino utensili 24 posizioni

Marchio CE

Anno 2022

Fresatrice DECKEL modello
duoBLOCK DMC 160U HIDYN 5 assi

Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 530
Volantino elettronico

Dimensioni tavola 1000x1250 mm
Portata tavola 3000 Kg

Rotazione tavola in continuo

Testa rotante in continuo

Cambio pallet

Corse X/Y/Z 1600/1250/1000 mm
Potenza mandrino 28 Kw — HSK 63°
Velocita rotazione mandrino 18000 RPM
Magazzino utensili 60 posizioni

Passaggio refrigerante attraverso il mandrino alta pressione
Marchio CE

Anno 2003

amc

Fresatrice HERMLE modello C50U / 5 assi

Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 530

Volantino elettronico . '
Dimensioni tavola rotobasculante 1000 x 800 mm
Cambio pallet AUTOMATICO

Portata tavola 2000 Kg |
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Rotazione tavola in continuo
Corse X/Y/Z 1000/1100/750 mm r—

Potenza mandrino 27Kw — HSK63A .

Velocita rotazione mandrino 18000 RPM |

Magazzino utensili 60 posizioni 2
Anno 2010 .

Marchio CE n
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MACCHINE UTENSILI info@gaianifratelli.it
Via Milano, 351 - 20832 Desio (MB) - ltaly - Tel. 439 0362.625325 - Fax +3% 0362.629212



CON I NUOVI SERVIZI DI COMUNICAZIONE

Foto & Video Visual design Pubblicit ADV

LIBERA LA TUA COMUNICAZIONE.

Dal 1989 sviluppiamo servizi editoriali, pubblicitari,
promozionali e di marketing per le aziende del settore
metalmeccanico attraverso la pubblicazione di riviste,
libri e attivita digitali.

Con un nuovo team di professionisti possiamo
seguire la comunicazione della Tua azienda
e sviluppare iniziative di marketing.

EDIBIT pu lavorare perTe e

occuparsi di tutte le strategie

comunicative, sollevandofi

da ogni pensiero.

‘{‘

Lo sapevi?

“Crediamo che una forte flessibilita e dinamicitd comunicativa, unita
alla qualita dei contenuti, sia fondamentale per influenzare in modo
positivo il mercato, per creare valore, mettere in contatto le aziende
del settore BtoB, contribuire alla crescita ed alla conoscenza di un
settore cosi importante come quello della meccanica”






UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE
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TECNOLOGIE PER L'INNOVAZIONE

0

| NUMERI DEL 2025

66.573

92.000 m: 2.100

13 18 ‘ 2.000 m:

VISITATORI SALONI DI SPAZIO AZIENDE INIZIATIVE MECSPE LAB -
TEMATICI ESPOSITIVO ESPOSITRICI SPECIALI SPAZIO INNOVAZIONE
Progetto e direzione In collaborazione con CONTATTO DIRETTO In contemporanea con
PER ESPORRE:
® Senaf +39 02 332039470 a
gruppo vBoIogna info@mecspe.com by
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LEVOLUZIONE DEL FISSAGGIO

o
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Sistemi di fissaggio a depressione ideali per aziende che

effettuano lavorazioni meccaniche su materiali amagnetici come alluminio,
rame, inox, titanic e molti altri, oltre a tutte le materie plastiche.

| sistemi si contraddistinguono per una forza di fissaggio superiore

e per la possibilita di lavorare pezzi di forma complessa.

Moretti & in grado di fernire progetti persenalizzati e soluzioni chiavi in mano.

MORETTI

ATTREZZATURE MODULARI
SISTEMI DI FISSAGGIO
A DEPRESSIONE

Via Varesina, 128 - 22079 Villa Guardia ICQ) - IT
Tel. +39 031 480 782

el oo o FISSAGGIO NATURALE




