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Norblast: Innovazione e Tecnologia 
per la Sabbiatura del Futuro  

Eccellenza italiana nella progettazione 
e realizzazione di macchine per la fini-
tura delle superfici, il Gruppo Norblast 
si distingue per la capacità di offrire so-
luzioni all’avanguardia nel campo della 
sabbiatura e pallinatura ad alta tecno-
logia. Attraverso un perfetto equilibrio 
tra ingegneria avanzata, innovazione 
costante e un’approfondita conoscen-
za delle esigenze produttive, Norblast 
risponde con rapidità ed efficacia alle 
sfide del mercato, offrendo impianti su 
misura e soluzioni standard per ogni 
settore industriale.  

Star-Blast 10: 				  
Ergonomia, Efficienza e Intelligenza 
Integrata  

Nel contesto dell’industria meccanica 
moderna, dove precisione, produttivi-
tà e interazione uomo-macchina sono 
fattori chiave, le tecnologie di sabbia-
tura si evolvono per garantire standard 
sempre più elevati di efficienza opera-
tiva, sicurezza e sostenibilità. In questo 
scenario si inserisce Star-Blast 10, la 
nuova soluzione Plug&Play di Norblast, 
progettata per coniugare automazione 
avanzata, ergonomia ottimizzata e con-
trollo intelligente dei processi.  

Design ergonomico 			 
e automazione intelligente  

Star-Blast 10 è dotata di un design alta-
mente ergonomico e accessori innova-
tivi che migliorano l’esperienza d’uso e 
riducono l’affaticamento dell’operatore. 	
Tra le soluzioni integrate:  

- Ergokit: sistema che distribuisce il 
peso degli avambracci su cuscini ap-
positamente studiati, migliorando il 
comfort operativo.  

- Lama di soffiaggio vetro: assicura 
un’ottima visibilità all’interno della ca-
bina di lavoro.  

- Regolazione automatica dell’altezza 
della cabina: adatta l’ambiente di la-
voro alle esigenze dell’operatore per 
garantire massima comodità e pro-
duttività.  

- Interfaccia HMI intuitiva: consente di 
gestire tutti i parametri di sabbiatura 
e impostare ricette di lavorazione per-
sonalizzate. Inoltre, fornisce accesso 
immediato a videotutorial interattivi, 
semplificando le operazioni di manu-
tenzione.  

Efficienza energetica 			 
e monitoraggio dei consumi  

In un’epoca in cui la sostenibilità è un 
valore imprescindibile, Star-Blast 10 si 
distingue per il suo approccio all’energy 
saving.  

Grazie a un avanzato sistema di gestione 
dell’energia, la macchina riduce al mini-
mo i consumi e consente alle aziende di 

monitorare e ottimizzare i costi di produ-
zione attraverso la stima in tempo reale 
dei consumi energetici.  

Connettività e Teleassistenza: 		
L’Industria 4.0 nella Sabbiatura  

Nel mondo iperconnesso dell’Industria 
4.0, Star-Blast 10 ridefinisce il concetto 
di sabbiatura intelligente.  

- Integrazione di rete: connessione 
Ethernet o Internet per monitorare e 
gestire il sistema da remoto.  

- Dashboard online interattiva: per-
mette di visualizzare in tempo reale lo 
stato delle lavorazioni e accedere alla 
teleassistenza, riducendo i tempi di 
fermo macchina.  

Modularità e Configurabilità: 		
Soluzioni su Misura  

Star-Blast 10 è progettata per adattarsi 
a diverse esigenze produttive, grazie a 
una gamma di configurazioni persona-
lizzabili, tra cui:  
- Cestelli per lavorazioni automatiche  
- Tavole girevoli estraibili  
- Microblast per trattamenti localizzati  
- Rivestimenti specifici e BIO-design per 

applicazioni particolari  

Conclusioni  

Con Star-Blast 10, la sabbiatura non è 
più solo un processo meccanico, ma un 
sistema intelligente, efficiente e connes-
so, progettato per rispondere alle sfide 
della produzione moderna.  

Grazie a un’ergonomia innovativa, una 
gestione avanzata dei consumi e una 
connettività evoluta, Star-Blast 10 rap-
presenta la scelta ideale per le aziende 
che puntano su innovazione e competi-
tività nel settore meccanico.  

Per scoprire di più sulle soluzioni Nor-
blast, contatta l’azienda all’indirizzo nor-
blast@norblast.it o visita il sito ufficiale.
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Sermac Srl con sede a Lazzate (MB), da oltre 25 anni 
è distributore ufficiale per l’Italia di brand leader tecnolo-
gici  ed espone a MecSpe 2026 (Stand E31 - Padiglio-
ne 29) presentando 10 tecnologie strategiche di punta.

Settore della Metrologia, Controllo e Visione 2D/3D

Le aziende Microtech e Insize propongono strumenti di 
misura e visione ad altissima precisione, adatti sia a officine 
che a sale metrologiche. Tra le centinaia di strumenti spic-
cano calibri, micrometri, comparatori e macchine di misura 
CNC 2D/3D, integrate con tecnologie per l’Industria 4.0. 
Completa l’offerta una gamma di dispositivi per il controllo 
qualità, tra cui profilometri, microscopi digitali e sistemi di 
verifica della concentricità, garantendo precisione in conte-
sti produttivi avanzati.

Soluzioni Scalabili per Macchine CNC

Jergens, Spreitzer e Ozkayali presentano attrezzature 
scalabili per presa e posizionamento pezzi su macchine 
utensili e CMM. I sistemi a Punto Zero meccanico (52 mm 
e 96 mm) riducono i tempi di attrezzaggio fino al 90%, 
mentre morse autocentranti meccaniche, pneumatiche e 
idrauliche assicurano bloccaggi precisi, anche in lavorazio-
ni a 5 assi. La gamma include pallet a cambio rapido, sotto-
piastre e accessori per ottimizzare flessibilità e affidabilità.

Trattamenti di Disoleazione Industriale

Disolplus si focalizza sul trattamento di lubrorefrigeranti 
con disoleatori a nastro, dotati di vaschetta inclinata per 
separare olio idraulico ed emulsione residua. Questa so-
luzione migliora la qualità dei fluidi, riduce l’accumulo di 
residui e promuove sicurezza ambientale e sostenibilità, 
adattandosi a spazi produttivi compatti.

Soluzioni per Identificazione e Controllo Qualità

HiSpeed Laser System e Perfect Laser propongono 
macchine e sistemi portatili di marcatura e pulizia laser in 
fibra, riconosciuti tra i più veloci e precisi sul mercato. 	
Con una marcatura senza contatto fino a 0,3 mm in pro-
fondità, questi sistemi operano con flessibilità su materiali 
eterogenei, riducendo consumi energetici e integrandosi 
con processi lean production.

Forniture di Macchine Utensili CNC

Sermac consolida il suo ruolo di riferimento nazionale per 
le forniture complete di macchine utensili di prestigiose 
Case costruttrici, tra cui torni a bancale inclinato, fresatri-
ci e centri di lavoro a CNC orizzontali e verticali, sistemi 
gantry e tavole rotanti di Sealion Machine Tools, solu-
zioni ideali per lavorazioni anche pesanti e ad alta velocità. 
Inoltre, la gamma completa di macchine e sistemi a CNC di 
JNCT - Jinan Changtai CNC Technology per il taglio 
laser in fibra di lamiere e tubi, sia in esecuzioni singole 
che combinate.

“Al MecSpe presentiamo 10 Tecnologie strategiche di 
punta per un ecosistema produttivo d’eccellenza. 	
Dalla metrologia 4.0 al taglio laser, passando per siste-
mi di presa pezzo e soluzioni green, garantiamo efficien-
za e precisione. Ma la vera forza di Sermac è il servizio di 
ingegneria su misura e assistenza H24/7.  		
Uniamo innovazione globale e supporto costante per 
trasformare le sfide in vantaggi competitivi.” 			 
dichiara Nicolas Ricci, Direttore Generale di Sermac.

Da Sermac 10 Soluzioni d’Eccellenza Hi-Tech
di Claudio Tacchella

Da oltre 25 anni, Sermac è il riferimento per l’Italia di rinomate Case leader.

Sermac distribuisce i centri di lavoro verticali a CNC di Sealion Machine Tools.



Da 25 anni, rappresentiamo e distribuiamo per l’Italia numerose case leader, tra cui:

Seguiteci su:

Per numerose soluzioni, un unico riferimento!Per numerose soluzioni, un unico riferimento!

Via Primo Maggio, 52 - 20824 Lazzate (MB)
Tel. +39 02 3272225
www.sermacsrl.com - info@sermacsrl.com
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a cura di Caterina Fortuzzi

Tomohiro Yoshida nominato nuovo presidente 
della divisione Factory Automation di Mitsubishi 
Electric Europ

Mitsubishi Electric ha nominato 
Tomohiro Yoshida nuovo presi-
dente della divisione Factory Au-
tomation EMEA.

Con una carriera iniziata nel 1992 
presso lo stabilimento di Nagoya, 
Yoshida vanta oltre 30 anni di 

esperienza all’interno di Mitsubishi 
Electric.

Da allora ha ricoperto diverse po-
sizioni dirigenziali nell’azienda, in 
particolare è stato incaricato di di-
rigere il reparto di sviluppo degli 
inverter nel 2017, con a seguire la 
nomina ad amministratore delega-
to dell’unità Factory Automation di 
Mitsubishi Electric India nel 2021.

Nel 2024 è tornato in Giappone, 
dove è stato nominato responsa-
bile del Field Engineering Center, 
prima di assumere la sua attuale 
posizione nell’ottobre 2025. 	
In prospettiva, Yoshida si concen-
trerà sulla crescita della quota di 
mercato dell’unità Factory Auto-
mation in tutta Europa, continuan-
do la sua evoluzione da azienda 

focalizzata sui prodotti a fornitore 
di soluzioni strategiche per OEM, 
System Integrator ed End User.

Parlando della sua nomina, Yo-
shida ha dichiarato: “Sono lieto di 
continuare il mio percorso con Mit-
subishi Electric in Europa. Sebbene 
l’ industria europea abbia dovuto 
affrontare diverse sfide urgenti negli 
ultimi anni, non da ultimo la signifi-
cativa volatilità dei prezzi dell’ener-
gia e il numero crescente di attacchi 
informatici OT, rimaniamo impegna-
ti ad aiutare i nostri clienti a sfrutta-
re i vantaggi dell’automazione per 
rimanere competitivi, efficienti e 
resilienti in un ambiente operativo 
dinamico”.

Fonte: Mitsubishi Electric Europe

Tomohiro Yoshida, nuovo presidente della 
divisione FA
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Synergon porta a MECSPE la nuova linea PROLine: 
MPRINT Pro e MPURE Pro, evoluzione ad alte pre-
stazioni delle piattaforme già affermate. 

Quali esigenze avete riscontrato sul campo che hanno por-
tato allo sviluppo delle versioni Pro?

Abbiamo rilevato una crescente domanda da parte di una 
fascia di mercato che richiedeva una produttività supe-
riore. Questo ha portato alla decisione di sviluppare due 
macchine distinte.

Avete scelto di non sostituire le macchine esistenti ma di af-
fiancarle. In che modo questa scelta si riflette nella valutazio-
ne che un’azienda deve fare prima dell’ investimento?

La scelta è semplice: se l’obiettivo principale è ottenere la 
massima definizione del pezzo, la baseline è l’ideale. Se si 
desidera anche la versatilità di produrre pezzi con una de-
finizione leggermente inferiore ma in tempi più brevi e con 
costi ridotti, allora la PROLine è il prodotto più indicato.

Nel caso della MPRINT Pro, in che modo l’ introduzione del 
laser da 500 W amplia le possibilità della macchina?

I 500 W della PROLine non sono solo potenza in più: 
permettono di stampare con strati più spessi, e quindi più 
veloci, ma aprono anche le porte a materiali “difficili” che 
prima potevano dare problemi. 

La MPURE Pro introduce una gestione della polvere più 
evoluta: quanto incide sull’efficienza complessiva del proces-
so di stampa 3D metallica?

La possibilità a fine stampa di recuperare la polvere in ma-

niera quasi automatica è rapida e comoda, ma anche eco-
nomicamente vantaggiosa.

Ci permette di dedicare il nostro tempo ad attività a mag-
gior valore aggiunto, migliorando l’organizzazione com-
plessiva del lavoro e riducendo le attività manuali di fine 
processo

Con l’Extended Module è possibile realizzare pezzi più alti 
rispetto alle configurazioni standard. In che situazioni questo 
rappresenta un vantaggio concreto?

Innanzitutto, è importante sottolineare che questo modu-
lo, introdotto quest’anno, è compatibile con tutte le stam-
panti One Click Metal vendute fino ad oggi. Dal punto di 
vista pratico, la possibilità di stampare pezzi più alti non 
solo amplia le capacità produttive, ma consente anche di 
realizzare componenti monoblocco che in precedenza ri-
chiedevano assemblaggi successivi. 

Quanto è importante il supporto nella fase di introduzione?

Il supporto iniziale è fondamentale: è come avere una gui-
da esperta che evita errori costosi e permette di partire 
con il piede giusto, trasformando una tecnologia nuova in 
uno strumento utilizzabile in modo efficace.

Synergon interviene con consulenza su misura prima 
dell’acquisto, formazione pratica, installazione e assistenza 
completa fino alla manutenzione. In particolare, affianchia-
mo i clienti nell’ottimizzazione dei parametri per i materiali 
specifici e nella formazione del personale, garantendo sup-
porto tecnico rapido quando necessario.

synergon.it

Ne abbiamo parlato con Erik Lapegna, Product Manager Additive Manu-
facturing di Synergon SpA.
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Z32 di D.Electron: architettura CNC aperta 
per lavorazioni ad alta dinamica e precisione

Fondata nel 1976 a Firenze, D.Electron opera nella proget-
tazione e produzione di controlli numerici e azionamenti per 
assi e mandrini, sviluppati interamente in Italia. Il CNC Z32 
rappresenta oggi la piattaforma tecnologicamente più evolu-
ta dell’azienda ed è adottato da numerosi costruttori di mac-
chine utensili e integratori di sistema che richiedono elevate 
prestazioni cinematiche, flessibilità applicativa e continuità 
evolutiva del sistema.

Z32 è un controllo numerico digitale e completamente aper-
to, in grado di gestire fino a 10 assi interpolati e 6 canali di 
interpolazione, con supporto nativo a cinematismi complessi 
quali teste birotative, tavole roto-basculanti e configurazioni 
miste con RTCP continuo o indexato. Gli algoritmi proprieta-
ri per lavorazioni in alta velocità e alta finitura, associati a un 
look-ahead ad alte prestazioni, consentono l’esecuzione effi-
ciente di percorsi generati da CAD/CAM, garantendo preci-
sione geometrica, qualità superficiale e rispetto delle tolleran-
ze dimensionali e di forma.

Il sistema integra funzionalità avanzate quali autotuning di-
namico degli assi, anche per specifiche aree di lavoro, com-
pensazione volumetrica, gestione di assi gantry e gantry di 
gantry, limitazione delle aree operative e controllo anticollisio-
ne in tempo reale. Il PLC è completamente integrato nel CNC 
con scambio dati sincrono, mentre la gestione di sonde di ta-
statura e misura consente l’automazione dei cicli di controllo, 
presetting e compensazione.

Grazie alla sua architettura flessibile, Z32 è stato adottato an-
che in applicazioni non convenzionali rispetto all’asportazio-

ne di truciolo, come il taglio termico e laser. Per questi ambiti 
sono disponibili funzioni dedicate quali fly-cut, posizionamen-
ti ad alta dinamica, raster per la modulazione in tempo reale 
della potenza laser e gestione ottimizzata delle traiettorie, 
che permettono di mantenere elevata produttività e qualità 
del processo.

L’interfaccia operatore ZETA concentra in un unico ambien-
te supervisione, simulazione, gestione utensili e diagnostica. 
La programmazione può avvenire tramite CAD/CAM oppure 
direttamente a bordo macchina grazie agli strumenti ZFLA-
SH-Next e Z-MACRO, che consentono la creazione interatti-
va dei programmi e l’esecuzione di cicli fissi in modalità MDI. 
L’ambiente è ulteriormente estendibile tramite pagine perso-
nalizzate sviluppate con strumenti dedicati.

Un elemento distintivo è la compatibilità nativa con il G-co-
de SELCA®, ottenuta senza interpreti esterni, che consente il 
riutilizzo immediato di programmi esistenti e riduce tempi di 
transizione, rischi di errore e costi di formazione. Le più recenti 
evoluzioni includono la simulazione cinematica 3D della mac-
china e degli attrezzaggi, il controllo dinamico anticollisione e 
un nuovo ambiente unificato per la configurazione e la messa 
in servizio.

In ottica Industria 4.0, Z32 mette a disposizione un insieme 
strutturato di strumenti per l’integrazione nei sistemi digita-
li di fabbrica. Il controllo supporta protocolli di comunicazio-
ne industriali per lo scambio bidirezionale di dati con sistemi 
MES, SCADA ed ERP, permettendo il monitoraggio dello 
stato macchina, la raccolta degli eventi, la tracciabilità dei pro-
cessi e l’analisi dei parametri produttivi. L’architettura software 
aperta consente inoltre lo sviluppo di applicazioni e interfacce 
personalizzate, anche tramite componenti Java, favorendo 
l’implementazione di soluzioni conformi ai requisiti del Piano 
Transizione 4.0, incluse manutenzione predittiva, diagnostica 
avanzata e ottimizzazione dei flussi produttivi.
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Com’è stato il vostro 2025? 

«Mayr Italia ha chiuso l’anno con 
una crescita significativa rispetto 
al 2024: un dato particolarmente 
rilevante se si considera che tut-
te le nostre principali famiglie di 
prodotto hanno contribuito alla 
crescita. Questo equilibrio dimo-
stra sia la solidità della nostra 
proposta tecnologica, sia la capa-
cità di servire settori con dinami-
che differenti.

La capacità di creare soluzio-
ni custom è stata un fattore di 
successo anche nel 2025?

«La personalizzazione è ciò che ci 
permette di andare oltre il catalogo 
realizzando soluzioni per ambiti mol-
to diversi, con caratteristiche come 
la capacità di operare a 20.000 o 
30.000 giri al minuto, la resisten-
za a contesti ambientali difficili, an-
che potenzialmente esplosivi, e la 
possibilità di gestire coppie fino a 
100.000 Nm.»

Quali soluzioni vi aspettate 
che offrano maggiori soddi-
sfazioni nel 2026?

«La novità più importante sarà RO-

BA-Gateway, un dispositivo che 
semplifica il collegamento IoT con 
PLC, PC di supervisione e dispositivi 
mobili, trasmettendo ai sistemi su-
periori l’ intero insieme di dati raccolti 
dal modulo ROBA-brake checker, in 
un formato immediatamente utiliz-
zabile come strumento di ottimizza-
zione e prevenzione guasti.

Una seconda novità sarà la nuova 
linea di freni ROBA-topstop, pro-
gettata per integrarsi in modo nativo 
con i nostri moduli di monitoraggio 
e con ROBA-Gateway. La maggio-
re interconnettività apre la strada a 
processi più efficienti, manutenzio-
ne predittiva più accurata e maggior 
controllo qualitativo.»

Quali settori si mostreranno 
secondo voi più ricettivi verso 
queste innovazioni?

«Ci aspettiamo un forte interesse da 
parte di settori già consolidati per 
noi – packaging, lavorazione del le-
gno, macchine utensili, argani – ai 
quali si aggiungono ambiti in rapida 
crescita legati alla robotica e all’au-
tomazione avanzata.

In generale vediamo un mercato 

sempre più orientato a componenti 
che sappiano coniugare affidabilità, 
performance e capacità di integrarsi 
con architetture digitali complesse.»

Nel 2025 avete proseguito le 
attività formative. Sono pre-
visti nuovi webinar anche nel 
2026?

«Nel 2026 proporremo nuovi ap-
puntamenti focalizzati sulle innova-
zioni di prodotto, sulle applicazioni 
nei settori più strategici e sull’evolu-
zione delle normative di sicurezza.

Tutte le registrazioni dei webinar 
passati resteranno consultabili dal 
nostro sito: basta una registrazio-
ne semplice e veloce per accedere 
all’ intero archivio in qualsiasi mo-
mento.

Quali occasioni di incontro 
con i clienti sono previste per 
il prossimo anno?

«Anche quest’anno saremo presenti 
a MECSPE, l’occasione per presenta-
re dal vivo le nuove soluzioni legate 
all’ interconnessione e alla raccolta 
dati, per mostrare l’evoluzione della 
nostra offerta e per rispondere alle 
domande di un pubblico qualificato.»

Mayr Italia, 2025 in espansione e 2026 con 
nuove tecnologie interconnesse

Per Mayr Italia il 2025 	
è stato positivo e il 2026 
si preannuncia interes-
sante: ce ne parla 		
Alberto Surace, General 
Manager dell’azienda.
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a cura di Tommaso Fortuzzi

Con la Legge di Bilancio 2026 si chiude 
definitivamente la stagione dei crediti 
d’imposta “liquidi” che hanno caratterizza-
to la Transizione 4.0 e 5.0. Al loro posto 
torna protagonista il Nuovo Iperammor-
tamento, uno strumento noto ma profon-
damente diverso per impatto finanziario, 
tempi di rientro e selettività.

Non si tratta di una semplice modifica nor-
mativa. È un cambio di approccio.Lo Stato 
smette di anticipare liquidità alle imprese 
e sceglie di premiare solo chi è in grado 
di sostenere l’investimento nel tempo, 
spostando il baricentro dagli incentivi ge-
neralizzati alla solidità dei bilanci.

Il contesto macroeconomico spiega que-
sta scelta. La crescita del PIL resta debole, 
le tensioni geopolitiche continuano a pe-
sare sulle catene di fornitura e i margini in-
dustriali sono compressi da energia e costi 
operativi. In questo scenario il legislatore 
mira a stimolare investimenti tecnologici 
strutturali, ma senza generare nuovo de-
bito fiscale immediato.

Le discontinuità rispetto al 2025 sono tre.

La prima è il meccanismo fiscale: si pas-
sa dal credito d’imposta, compensabile in 
pochi anni, alla deduzione dell’imponibile 
IRES o IRPEF. La seconda è l’orizzonte 
temporale: l’agevolazione è valida fino al 
30 settembre 2028, consentendo una 
pianificazione di medio periodo. La terza 
è il vincolo geografico: i beni devono es-
sere prodotti in Stati dell’Unione Europea 
o dello Spazio Economico Europeo, con 
obbligo di certificazione di origine.

Il Nuovo Iperammortamento non riduce 

direttamente le imposte dovute. Incre-
menta il valore fiscalmente deducibile del 
bene, sul quale vengono calcolate le quote 
di ammortamento. Gli scaglioni premiano 
gli investimenti più diffusi: fino a 2,5 milio-
ni di euro la maggiorazione è del 180%, 
tra 2,5 e 10 milioni del 100%, tra 10 e 20 
milioni del 50%.

Con un’aliquota IRES del 24%, la mag-
giorazione massima genera un vantaggio 
fiscale teorico pari al 43,2% del costo del 
bene. Un dato che, letto isolatamente, può 
risultare fuorviante. Il beneficio è infatti 
spalmato nel tempo, generalmente su 
un periodo che può arrivare a nove anni. 
La variabile decisiva diventa la capienza 
fiscale futura dell’impresa.

Un aspetto spesso sottovalutato riguarda 
il vincolo di origine. Non è solo una con-
dizione commerciale, ma un tema di com-
pliance. In assenza della certificazione di 
origine UE o SEE rilasciata dal fornitore, 
l’agevolazione decade integralmente in 
sede di controllo, con un rischio elevato 
per chi non struttura correttamente la do-
cumentazione a monte.

Sul piano tecnologico, il perimetro dei beni 
agevolabili resta ancorato agli Allegati IV e 
V. Per i beni materiali si parla di macchine 
utensili CNC, robotica, sistemi di logistica 
automatizzata, controllo qualità in-pro-
cess e impianti di supporto avanzati. Ma 
l’appartenenza all’elenco non basta: re-
stano obbligatori controllo digitale, inter-
connessione, integrazione con i sistemi 
aziendali, interfacce evolute e conformità 
alla sicurezza, oltre al rispetto di almeno 
due criteri “cyber-fisici” su tre, come tele-
manutenzione, monitoraggio continuo o 
digital twin.

L’Allegato V, dedicato ai software, segna 
invece una svolta concettuale. Entrano in 
modo esplicito soluzioni di intelligenza 
artificiale generativa, sistemi agentici e 
piattaforme di gestione dei modelli. Non 
più solo automazione, ma capacità di sup-
portare decisioni complesse all’interno dei 
processi industriali.

Il confronto con il Credito d’Imposta 4.0 

chiarisce il quadro. Il credito era rapido, 
prevedibile, utilizzabile anche in assenza di 
utili. L’iperammortamento è più generoso 
sulla carta, ma più lento e selettivo. Attua-
lizzando i flussi finanziari, il vantaggio reale 
dell’iperammortamento integrato con la 
Nuova Sabatini si attesta intorno al 37%, 
contro circa il 28% del credito d’imposta. Il 
delta esiste, ma non è tale da compensare 
il rischio di illiquidità per imprese con utili 
discontinui.

Non a caso le associazioni delle PMI, tra 
cui Confapi, hanno espresso forti perples-
sità. Il timore è che la manovra penalizzi 
le aziende più piccole, già sotto pressione 
per l’aumento del carico fiscale e per la 
riduzione degli spazi di compensazione 
dei crediti. Il costo dell’energia, inoltre, 
continua a rappresentare uno svantaggio 
competitivo strutturale per il sistema indu-
striale italiano.

Accanto all’iperammortamento restano 
strumenti complementari rilevanti. La 
Nuova Sabatini viene rifinanziata e intro-
duce una premialità per la capitalizzazione. 
La ZES Unica del Mezzogiorno dispone di 
risorse significative. Alcuni incentivi setto-
riali e edilizi vengono confermati, mentre la 
Plastic e Sugar Tax slittano al 2027.

La Legge di Bilancio 2026 richiede quindi 
un salto di maturità gestionale. L’investi-
mento non può più essere valutato solo 
per il ritorno produttivo, ma per il suo im-
patto sul bilancio, sulla fiscalità futura e 
sulla compliance.

In questa nuova fase non vince chi investe 
di più, ma chi pianifica meglio.

Legge di Bilancio 2026
Dal credito d’imposta al nuovo iperammortamento: 
cosa cambia per l’industria meccanica



Fresatrice HERMLE modello C50U / 5 assi 
Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 530
Volantino elettronico
Dimensioni tavola rotobasculante 1000 x 800 mm
Cambio pallet AUTOMATICO
Portata tavola 2000 Kg
Rotazione tavola in continuo
Corse X/Y/Z 1000/1100/750 mm
Potenza mandrino 27Kw – HSK63A
Velocità rotazione mandrino 18000 RPM
Magazzino utensili 60 posizioni
Anno 2010
Marchio CE

Fresatrice DECKEL modello 
duoBLOCK DMC 160U HIDYN 5 assi
Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 530
Volantino elettronico
Dimensioni tavola 1000x1250 mm
Portata tavola 3000 Kg
Rotazione tavola in continuo
Testa rotante in continuo
Cambio pallet
Corse X/Y/Z 1600/1250/1000 mm
Potenza mandrino 28 Kw – HSK 63°
Velocità rotazione mandrino 18000 RPM
Magazzino utensili 60 posizioni
Passaggio refrigerante attraverso il mandrino alta pressione
Marchio CE
Anno 2003

Foratrice/fresatrice per fori profondi IMSA 
modello MF1250/2FL
Controllo numerico HEIDENHAIN TNC 620
Volantino elettronico
Dimensioni tavole mm 1250 x 1250
Index tavola 1°
Portata tavola 5000 Kg
Cambio pallet manuale con tavole a PUNTI ZERO
Corse X/Y/Z 1700/750/600 mm
Corsa asse V 1250 mm
Asse A 23°
Potenza mandrino 24 Kw
ISO 40
Massima rotazione in foratura 4200 RPM
Massima rotazione in fresatura 4200 RPM
Impianto refrigerazione interna mandrino
Magazzino utensili 24 posizioni
Marchio CE
Anno 2022

VASTO ASSORTIMENTO DI MACCHINE NUOVE E USATE
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COSTRUTTORE DI MORSETTI DAL 1990
PER QUALSIASI MISURA 

E PER TUTTE LE TIPOLOGIE DI MANDRINO

COSMEC s.r.l.
Via E. Miniscalchi, 7 - 37139 - Verona - Italy • Tel. +39 045 851 0200 - Fax +39 045 851 0018

info@cosmec.com - www.cosmec.com

Tecnologia MADE IN ITALY

Morsetti teneri tornibili

Morsetti con incastro a croce

Progettiamo e studiamo su esigenza del cliente qualsiasi tipo di morsetti speciali 
con il miglior servizio, affidabilità e competenza

Morsetti avvolgenti

Morsetti basculanti

Morsetti duri reversibili

Tasselli per tutte le tipologie
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In promozione 

Per torni / CNC o  macchine stozzatrici

Via Keplero 24 A/1
20019 Settimo Milanese (MI) ITALY
Tel. +39 0290090016
sales@poliangolar.com

Pratiche valigette KIT
con 4 porta inserti e 14 inserti

per chiavette da 3 mm a 12 mm
in tolleranza H7 o C11

Per torni / CNC o macchine stozzatrici

Stozzatore manuale
per piccole serie di

chiavette da 3 a 14 mm

Per trapani e torni / CNC 

VISITA IL SITO PER MAGGIORI INFORMAZIONI
www.po liango lar.it
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Innodisk presenta il nuovo modulo fotocamera 
GMSL2 e la scheda per la visione AI edge 			 
a lunga distanza e bassa latenza a cura di Tommaso Fortuzzi

I moduli fotocamera serie GMSL2 of-
frono immagini HDR senza sfarfallio 
LED, l’ integrazione con NVIDIA Jetson 
Orin e un design rinforzato soddisfa-
no i requisiti delle applicazioni mobili, 
robotiche e industriali particolarmente 
esigenti.

Innodisk, fornitore leader mondiale di 
soluzioni AI, ha annunciato la sua ultima 
famiglia di moduli fotocamera e schede 
adattatrici con interfaccia GMSL2TM, 
una soluzione progettata per garantire 
una trasmissione delle immagini a lunga 
distanza, a bassa latenza e robusta nelle 
applicazioni edge AI più esigenti. 

Realizzata per facilitare l’integrazione 
a livello di sistema, questa nuova solu-
zione permette di effettuare un’analisi 
precisa in tempo reale delle immagini in 
applicazioni di mobilità, robotica e sor-
veglianza industriale.

Trasmissione a lunga distanza con 
qualità delle immagini superiore

La serie di moduli fotocamera Innodi-
sk GMSL2TM supporta lunghezze dei 
collegamenti fino a 15 metri utilizzando 
un cavo FAKRA, garantendo il trasferi-
mento di immagini ad alta risoluzione 
fino a 13 MP.  Equipaggiato con il sen-
sore Sony ISX031, dotato di ISP inte-

grato con funzioni High Dynamic Range 
(HDR) e LED Flicker Mitigation (LFM), il 
modulo cattura immagini chiare e stabili 
in condizioni di illuminazione difficili, dal-
la luce solare intensa ai tunnel più bui, e 
rimuove gli artefatti visivi causati dall’il-
luminazione a LED pulsata. 

Assicura un controllo preciso della lumi-
nosità e prestazioni di imaging costanti.

Progettato per gli ambienti estremi

Con un involucro rinforzato di classe 
IP67/IP69K, il modulo fotocamera GM-
SL2TM resiste al lavaggio ad alta pres-
sione, alla presenza di polvere, acqua e 
vibrazioni, ed è quindi ideale per l’utiliz-
zo in miniere, porti, veicoli da cantiere, 
strutture logistiche e sistemi robotici 
all’aperto.

Integrazione perfetta di NVIDIA Jet-
son Orin con schede adattatrici perso-
nalizzabili

Per accelerare il time-to-market e ridur-
re la complessità dell’integrazione di 
sistema, Innodisk fornisce schede adat-
tatrici personalizzabili ottimizzate per la 
piattaforma NVIDIA Jetson Orin. 

Questo approccio semplifica e velocizza 
notevolmente le attività di sviluppo e 
validazione per gli integratori di sistemi. 

La soluzione supporta lo streaming sin-
cronizzato multi-camera. I clienti pos-
sono implementare rapidamente fun-
zionalità di percezione AI multi-vista e 
fusione dei sensori. Ciò migliora la preci-
sione delle soluzioni di intelligenza artifi-
ciale e il processo decisionale autonomo 
nelle applicazioni del mondo reale.

Collaborazione con Advantech e altri 
partner industriali per creare soluzioni 
di visione AI edge multipiattaforma

Innodisk sta rafforzando la sua collabo-
razione con Advantech per sviluppare le 
applicazioni su veicoli pesanti. Van Lin, 
direttore senior responsabile della di-
visione iMobile Solutions and Rugged 
Edge AI di Advantech, ha dichiarato: 

«Le fotocamere GMSL2TM di Innodisk, 
combinate con le soluzioni di edge com-
puting rugged per veicoli TREK/REX di 
Advantech, sfruttano la tecnologia di fu-
sione dei sensori per integrare le informa-
zioni provenienti da LiDAR, radar e altri 
sensori di diverso tipo. 

Ciò consente di ottenere una capacità di 
rilevamento ambientale completa, mi-
gliorando significativamente l’affidabilità 
della visione AI per le attività autonome 
e garantendo al contempo una maggiore 
sicurezza ed efficienza dei veicoli indu-
striali intelligenti e autonomi».

Innodisk, insieme alla sua controllata 
Aetina, offre soluzioni con la piattafor-
ma eterogenea Edge AI con capacità di 
rilevamento visivo complete e collabo-
ra anche con partner quali Advantech, 
ASUS e ASRock Industrial per integrare 
i moduli fotocamera GMSL2TM su più 
piattaforme, coprendo così una più am-
pia gamma nei mercati verticali. 

Questi progetti congiunti coprono i si-
stemi industriali, i sistemi di bordo dei 
veicoli, i controller robotici e le piattafor-
me di accelerazione AI, promuovendo la 
prossima generazione di applicazioni di 
visione basate sull’intelligenza artificiale.

Per ulteriori informazioni, 
www.innodisk.com/en/index



    

Costruttori di morse per macchi-
ne utensili con un programma di 
produzione fra i più completi al 
mondo grazie a un’esperienza 
di oltre quarant’anni nel settore 
del bloccaggio. 
Di recente è stata realizzata la 
nuova morsa ED. 03 con doppio 
bloccaggio mecc. autoserrante, 
programmabile dall’operatore, 
per qualsiasi vostra necessità di 
bloccaggio, saremmo lieti di 
essere interpellati.

    TENACIA E PRECISIONE 
FORZA E INTELLIGENZA

Quando BLOCCARE è ARTE

CARMINATI MORSE 
Via Del Brolo 28 - 25136 Brescia
tel 030 2008315 - fax 030 2002057 
e-mail carminatimorse@carminatimorse.it

www.carminatimorse.it
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RETEL dal 1987 produce e commercializza:

LA BILANCIA CONTAPEZZI, 			 
è uno strumento che consente di effettuare in modo 
rapido e preciso il conteggio di oggetti (dai piccoli par-
ticolari a particolari di grosse dimensioni), attraverso la 
pesatura.

Questo tipo di strumento trova impiego nel confeziona-
mento, nella distribuzione e per effettuare l’inventario di 
magazzino. È collegabile a diverse piattaforme di pesa-
tura di dimensioni e portate richieste, oltre alla possibi-
lità di collegarla a periferiche e al Gestionale Aziendale.

LE BILANCE VOLUMETRICHE 			 
sono indispensabili per la rilevazione delle dimensioni 
di scatole e pacchi, il sistema è costituito da una sta-
zione di pesatura a celle di carico, equipaggiata da tre 
speciali sensori per la rilevazione delle tre misure es-
senziali per il calcolo dimensionale. Disponibile anche 
con telecamera per scatto fotografico.

Il terminale rileva il peso, rileva e visualizza sul display 
larghezza, lunghezza e altezza (assi X,Y,Z), calcola il 
volume ed invia i dati al sistema gestionale aziendale 
attraverso connessione seriale, Ethernet, Wi Fi.

- Bilance Industriali
- Bilance Volumetriche peso /volume integrabili 

con sistemi ERP (SAP, AS400, etc)
- Contapezzi
- Dosaggi
- Etichettatura 
- Impianti di Fine Linea
Fornisce i seguenti servizi:
- Consulenza tecnica - analisi di fattibilità
- Software personalizzato
- Assistenza tecnica qualificata
- Noleggio bilance e contapezzi per inventario
- Taratura e certificazione bilance per la Qualità
Possiede le seguenti certificazioni:
- Omologazione Metrica Europea CE-M
- Azienda certificata ISO-9001

PER LA PRODUZIONE, 
IL MAGAZZINO E LA LOGISTICA

Il terminale V30 rappresenta un efficiente centro di 
controllo di pesatura, conteggio e rilevazione volu-
metrica e consente lo scambio dati con tutti i SISTE-
MI GESTIONALI.

Disponibili numerosi programmi con infinite possibi-
lità di personalizzazione.

Design e robustezza made in Italy.

Alta precisione di pesata e conteggio.

Pagina web per la gestione di archivi interni, gestio-
ne rete e importazione file dati da file csv.

Data base centralizzato per la condivisione di archivi 
e pesate su unico DB da N. visori.

Scrittura su tabelle esterne con tracciato personaliz-
zabile.

Memorizzazione pesata su file ascii locale o di rete.
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RAPIDO 3D 									       
è il sistema progettato per la rilevazione automatica del peso e volume 
di bancali posizionati sulla piattaforma di pesatura o sulla pedana di un 
fasciapallet che potrà anche essere integrato con la pesatura.

La acquisizione dei dati può essere attivata con la lettura di un bar code 
identificativo, le informazioni possono essere memorizzate in un databa-
se locale o trasferite al gestionale aziendale.

Il peso sarà automaticamente rilevato 
posizionando il pallet sulla piattaforma. 

Il terminale V30 è predisposto per 
il collegamento a qualsiasi gestiona-
le; reti di PC, 
AS/400, SAP, 
PLC, tramite in-
terfaccia Ether-
net 10/100, 
WIFI.

Maggiori info su: 
www.retel.it

Scambio dati tra 
bilance volumetriche Retel 
e Gestionali Aziendali

PROTOCOLLI DISPONIBILI PER LO SCAMBIO DATI: 

• Le bilance possono scrivere un file riportanti i 
dati della pesata effettuata. 

• Montano un server FTP.

• Gestiscono le condivisioni SMB e rendono 
disponibile delle condivisioni SMB. 

• Hanno un server MySQL a bordo (naturalmente con 
accesso protetto) e possono rendere disponibili 
varie tabelle da cui prelevare i dati o accettare 
comandi dall’esterno. 

• Hanno un Web Service REST da cui è possibile 
prelevare i dati (con il metodo GET) e scrivere 
comandi alla bilancia (con il metodo POST).

Retel Srl - Via Giambello, 1 – 21040 Jerago con Orago (VA)
tel. +39 0332 320 217   +39 0332 310 059 

e.mail: commerciale@retel.it

www.re te l . i t
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a cura di Tommaso Fortuzzi

Inserti perfetti per macchine più piccole 
e profondità di taglio ridotte

L’inserto di fresatura Double Turbo 11 di Seco® rap-
presenta la nuova evoluzione nella tecnologia di fre-
satura a inserti, progettato per lavorazioni di dimen-
sioni ridotte. 

Il Double Turbo 11 consente ai produttori di mas-
simizzare l’efficienza, ridurre i costi degli utensili e 
ottenere una qualità superficiale eccezionale, indi-
pendentemente dal materiale o dalla sfida di lavo-
razione.

Fresatura più intelligente 				 
per la produzione moderna

Progettato per garantire precisione, efficienza e ver-
satilità, il Double Turbo 11 è la più recente soluzione a 
spallamento retto per spianatura ,fresatura laterale 
e scanalatura. 

Il suo design innovativo presenta inserti bilaterali 
con quattro taglienti, offrendo prestazioni economi-
che e una maggiore durata dell’utensile. 

Che si tratti di acciaio, ghisa o superleghe, i produt-
tori possono ampliare le proprie capacità e mante-
nere l’affidabilità anche nell’ambito delle lavorazioni 
più piccole.

La geometria ottimizzata della Double Turbo 11 ga-
rantisce un taglio preciso su macchine con potenza 
inferiore, mentre la sua robusta superficie di ap-
poggio riduce il carico sulla vite centrale del 25%, 
aumentando la resistenza e riducendo il rischio di 
rottura. 

Funzionalità intuitive come la vite di bloccaggio cen-
trale e i taglienti chiaramente numerati rendono la 
sostituzione degli inserti rapida e senza errori, sem-
plificando le operazioni e riducendo i tempi di set-up.

Prestazioni di alto livello anche 			 
su macchine più piccole

“Il nostro obiettivo con il Double Turbo 11 era offrire 
ai produttori un utensile in grado di garantire presta-
zioni di prim’ordine anche su macchine di dimensioni 
ridotte. 

Combinando un design robusto con funzionalità in-
tuitive, aiutiamo i nostri clienti a ottenere di più con 
meno”, ha affermato Michael Davies, Product Ma-
nager Square Shoulder Milling.

Con il Double Turbo 11, Seco propone una soluzione 
di fresatura affidabile e ad alte prestazioni, pensa-
ta per soddisfare le esigenze quotidiane della lavo-
razione moderna, aiutando i produttori a restare 
competitivi, efficienti e pronti ad affrontare qualsiasi 
sfida.

Con sede a Fagersta, in Svezia e presente in oltre 75 
Paesi, Seco Tools è un’azienda multinazionale che for-
nisce soluzioni per la lavorazione diasportazione del 
truciolo in fresatura, tornitura, lavorazione fori e siste-
mi di utensili. Per quasi 100 anni, Seco ha dato la sua 
impronta di eccellenza all’ intero processo produttivo, 
garantendo lavorazioni meccaniche di elevata preci-
sione e risultati di alta qualità.

For the latest innovations and cutting-edge pro-
ducts, visit www.secotools.com.

Double Turbo 11 insert
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Il Motore dei Contatti 365giorni/annoIl Motore dei Contatti Il Motore dei Contatti 365365giorni/annogiorni/anno

Il Motore dei Contatti 365giorni/anno è un sistema integrato che tra-
sforma la visibilità in opportunità commerciali attraverso due fasi chiave: 
l’autorevolezza, costruita tramite la presenza costante su riviste specia-
lizzate, e la ricerca attiva, che convoglia l’interesse dei clienti sulla fiera 
virtuale Expomec.it. Il risultato è un flusso continuo e misurabile di contatti 
qualificati creando  un circolo virtuoso che potenzia costantemente 
memoria del brand e opportunità commerciali. Agendo in modo au-
tomatico e incessante, il sistema garantisce un vantaggio competitivo 
continuo, generando visibilità e nuovi preventivi anche quando l’azienda 
non comunica attivamente o la concorrenza è ferma.

OFFRE:
• +37% di nuovi potenziali clienti
• maggiore riconoscibilità
• migliore reputazione
• più richieste di preventivo
• più visite allo stand
• più strumenti commerciali pronti all’uso
• una presenza continua nei canali decisivi del settore meccanico

Dal 1989 il punto d’incontro 
tra domanda e offerta nel settore meccanico
Massimo Fortuzzi
fortuzzi@edibit.com - T. +39 335 718 7596

Prenota la consulenza gratuita di 30 minuti
Per scoprire come possiamo adattare il sistema alla tua azienda

Nella consulenza analizziamo insieme:

È un confronto pratico, concreto, progettato per darti valore immediato.
Prenota la tua consulenza gratuita direttamente su:  https://calendly.com/edibitmf/consulenza-gratuita-30-minuti

• il tuo mercato di riferimento
• i tuoi concorrenti diretti
• la tua attuale visibilità

• le opportunità già presenti 		
ma non ancora sfruttate

• il pacchetto più adatto ai tuoi obiettivi



PRODUZIONE DI ARTICOLI TECNICI
NBR – EPDM – FLUOROSILICONE -SILICONE LIQUIDO LSR – VITON®

Prodotti stampati certificati: FDA, norma europea, M.O.CA. e grado medicale.
Prodotti co-stampati in diversi materiali / attacco metallo o plastica

PRODUZIONE E REALIZZAZIONE
ARTICOLI SU DISEGNO O CAMPIONE
STAMPI ANCHE PER CONTO TERZI

MAGAZZINO PRONTA CONSEGNA
O-RING - ANTIVIBRANTI – TONDO - TUBETTO - LASTRINE - PROFILI  

GUARNIZIONI PER RACCORDI INOX: DIN – CLAMP – GAROLLE 
GUARNIZIONI A LABBRO: DI – DE – UM

Tel. 02 257 2811/937
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